Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne

M-20.01.09

CPV 452210002  Schody na skarpie .

M-20.01.09 SCHODY NA SKARPIE

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania schodow na skarpie obiektow
projektowanych w zwiazku z budowa Drogi Ekspresowej S2 od wezta ,,Konotopa” do wezta ,,Putawska” wraz z
odcinkiem Drogi Ekspresowej S79 — Trasa NS, taczacej wezet ,,Lotnisko” z weztem ,,MPL Okecie” i weziem
,Marynarska”.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu schodow na skarpach przy
nastgpujacych obiektach:
A) schody prefabrykowane dla obstugi

1) Wiadukt WD -18 w ciagu ul. Ztote Lany

2) Wiadukt WD-19 w wezle ,,Lotnisko”

3) Wiadukt WD-20 w wezle ,,Lotnisko”

4) Wiadukt WD-28 w ciagu ul. Polonez

5) Wiadukt WA-29 w wezle ,,ul. Putawska”

6) Wiadukt drogowy-WL-35,

7) Wiadukt drogowy-WL-36,

8) Wiadukt drogowy-WL-37,

9) Most drogowy MA-38

10) Most drogowy MA-39

11) Most drogowy MA-40

12) Wiadukt drogowy WL-43

13) Wiadukt drogowy WA-47

14) Tunel dla pieszych TP-49

15) Wiadukt WD-63 w ciagu ul. Hotubcowa
B) schody monolityczne dla pieszych

1) Wiadukt drogowy WA-45

2) Wiadukt drogowy WA-47

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne”, pkt 1.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST
i poleceniami Inzyniera.

2.MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materialow podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 2.
Schody nalezy wykona¢ wg Dokumentacji Projektowe;.

2.2. RODZAJE MATERIALOW DO WYKONANIA SCHODOW
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2.2.1.Schody prefabrykowane dla obshugi
2.2.1.1. Lawa cementowo-piaskowo, zwirowa

Materiaty do wykonania lawy cementowo-piaskowo-zwirowe;j:
— zwir wg PN-B-11111
— piasek wg PN-96/B-11113
— cement klasy 32,5 N wg PN-EN 197-1:2002

2.2.1.2. Elementy prefabrykowane

Stopnie prefabrykowane

Stopnie prefabrykowane (dwoch rodzajow, w jednym zostana wykonane gniazda do osadzenia stupkow poregczy) nalezy
wykonac¢ z betonu B30 spetniajacego wymagania ST M-13.01.05, zbrojonego stala A-1 wg PN-89/H-84023/06. Cigzar
jednego stopnia wynosi ok. 195kg.

Tolerancje wykonania prefabrykatow:

— grubos$¢: +3mm,
— szeroko$¢:  +3mm,
— dhugosc: +10mm.

Scieralnoé¢ na tarczy Boehmego nie powinna przekracza¢ 3,5mm.

Nasigkliwo$¢ betonu, badana zgodnie z PN88/-B-06250, powinna by¢ nie wigksza niz 5%

Wodoszczelno$¢ betonu, badana zgodnie z PN-88/B-06250, powinna by¢ co najmniej W6

Mrozoodpornos¢ betonu , badana zgodnie z PN-88/B-06250, powinna wynosi¢ co najmniej F100

Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste. Wklgstos¢ lub wypuktos¢ powierzchni elementow nie powinna
przekracza¢ 3mm.

Kazda partia elementow prefabrykowanych powinna mie¢ atest Wytworcy, potwierdzajacy jakos$¢ produktu.

2.2.1.3. Podwalina schodow

Material na taweg z oporem— beton klasy B15 wg ST M-13.02.01.
Na podsypke nalezy stosowa¢ mieszanke cementowo-piaskowa 1:4 z cementu portlandzkiego klasy 32,5
wg PN-EN-197-1 i z piasku naturalnego spetniajacego wymagania PN-79/B-06711.

2.2.1.4. Balustrada

Balustrade nalezy wykona¢ z rur: & 57.0/5.0 mm i & 42.4/5.0 mm, ze stali R35 wg PN-80/H-74219.
Wszystkie elementy balustrady zostana zabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe i uszczelnienie
farbami.

2.2.2 Schody monolityczne dla pieszych
Schody wykonywane sa wg rysunkéw zamieszczonych w Dokumentacji Projektowej i sktadaja si¢ z nastgpujacych
elementow:
- konstrukcji schodéw (schody, belki, gzymsowe, spoczniki) z betonu klasy B30 (C25/30)
- podbudowy schodéw w postaci tawy z betonu klasy B15 (C12/15)
- balustrady stalowe;j
Projektuje sig¢ balustrady stalowe z nastgpujacych profili:
- stupek z ptaskownika 100 x 12 mm
- porgcz z rury ¢ 88,9/3,6 mm,
- przeciag dolny z rury ¢ 60,3/3,6
- szczelinki z ptaskownika 40 x 8 mm.

Balustrady wykona¢ ze stali o granicy plastyczno$ci S355 wg PN-EN 10025-2, a dla rur R 35 wg PN-81/H-84023.
profile zamknigte okragle bez szwu wg PN-EN 10210-2:2000.

Zabezpieczenie antykorozyjne balustrad wg ST M.19.01.04.

Materialy wykonczeniowe:

- material hydrofobowy do malowania powierzchni stykajacych si¢ z gruntem wg z ST M.15.01.02,
- material do wypeienia przerw dylatacyjnych na goraco wg ST M.20.02.04

- materiat do zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych wg ST M.20.01.08

Umocnienie skarp przy schodach darning prefabrykowana wg ST M.20.01.05.

2.3. UMOCNIENIE SKARPY PRZY SCHODACH PREFABRYKOWANYCH
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2.3.1. Plyty betonowe

Nalezy stosowaé dyble betonowe wykonane z betonu B30, o grubosci 15 cm. Dla zastosowanych dybli Wykonawca
powinien przedstawi¢ Aprobatg Techniczna wydana przez IBDiM.
Beton do produkcji betonu przeznaczonego do produkcji dybli powinien spetnia¢ wlasciwosci podane w tablicy 1.

Tablica 1

L.p. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan
wedlug
1 |Klasa betonu - >B25 PN-88/B-06250
2 | Nasiakliwos¢ % <5,0 PN-88/B-06250
3 | Wodoprzepuszczalnosé - W6 PN-88/B-06250
4 | Mrozoodporno$¢ - F100 PN-88/B-06250
5 | Scieralnos¢ na tarczy Boehmego mm <3,5 PN-84/B-04111

Gotowe dyble powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 2

Tablica 2
L.p. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wg
1 Wyglad zewngtrzny - Powierzchnia czysta, gtadka, bez Ocena wizualna,
peknigc, wglebien, wystgpow oraz pomiar
rakow 1 chropowato$ci; dopuszeza si¢ | glgbokosciomierzem
wystepowanie pecherzykow o
glebokoscei 5,0 mm
2 Wymiary: tolerancje mm Wymiary zgodne z Aprobata Pomiar taSma
Techniczna, tolerancje wymiarowe: stalowa lub innym
14 przyrzadem z
podziatka
milimetrowa

Na podsypke piaskowa pod dyble betonowe nalezy stosowaé piasek naturalny spetniajacy wymagania PN-79/B-06711,
Do mieszanki cementowo-piaskowej 1:4 dla wypehienia szczelin migdzy dyblami oraz miedzy dyblami i obrzezami
nalezy stosowa¢ cement klasy 32,5N spelniajacy wymagania PN-EN 197-1:2002, piasek spelniajacy wymagania
PN-79/B-06711.

2.3.2. Obrzeze betonowe 8x30x100

Obrzeza betonowe o wymiarach 8x30x100 cm, gatunku 1-go powinny by¢ wykonane z betonu klasy B30 i spetniac
warunki zawarte w normach BN-80/6775-03/01 i BN-80/6775-03/04.
Kazda dostarczona partia obrzezy betonowych na budowe powinna posiadaé atest producenta.
Beton wuzyty do elementow prefabrykowanych powinien charakteryzowaé sig¢ nasiakliwoscia <5% oraz
mrozoodporno$cia i wodoszczelno$cia zgodnie z norma PN-88/B-06250.
Dopuszczalne odchytki wymiar6w obrzezy:

— na dhugosci = 8 mm,

— na szeroko$ci i wysokosci + 3 mm.
Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy:

—  wklgstos¢ lub wypuktos$¢ powierzchni i krawedzi - 2 mm,

— szczerby i uszkodzenia krawedzi 1 narozy ograniczajacych powierzchnie gorne (Scieralne)

- niedopuszczalne.

Materiaty do wykonania zaprawy do uszczelniania spoin:

— cement klasy 32,5 N wg PN-EN 197-1:2002

— piasek wg PN-79/B-06711

— woda wg PN-88/B-32250
Podsypke pod obrzeza nalezy wykonaé z piasku wg PN-96/B-1111.
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3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét zostana przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 4.
Transport prefabrykowanych elementéw po osiagnigciu przez beton 80% projektowej wytrzymalosci, dowolnym
srodkiem transportu zaakceptowanym przez Inzyniera, chroniac przed uszkodzeniami.
Transport prefabrykatéw powinien odbywac si¢ wg BN-80/6775-03/01. Prefabrykaty nalezy umie$ci¢ rownomiernie na
catej powierzchni tadunkowej $rodka transportu i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Elementy musza
by¢ zapakowane przez producenta w folig i spigte tasma stalowa.
Prefabrykaty powinny by¢ skladowane na réwnym suchym podtozu, z uzyciem podktadek i przektadek.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sig etykieta zawierajaca oznaczenie z danymi:

— nazwa wyrobu

— nazwa lub znak firmowy producenta

— numer Aprobaty Technicznej IBDiM
Cement powinien by¢ transportowany w workach samochodami krytymi, zgodnie z wymaganiami normy
BN-88/6731-08.
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami.
Materiaty malarskie (wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego balustrady) nalezy przechowywaé w magazynach
zamknigtych, stanowiacych wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym
magazynéw materialdow tatwo palnych zgodne z norma PN-89/C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen
magazynowych powinna wynosi¢ +5+25°C. Ponadto materialy powinny by¢ przechowywane wg okre§lonych przez
Producenta okresach podanych w gwarancji i warunkach przechowywania.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 5.
Schody nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa — ,,Katalogiem Szczegotéw Mostowych”.

5.2. WYKONANIE SCHODOW PREFABRYKOWANYCH

Wykonanie robdt obejmuje:

5.2.1. Uformowanie koryta na tawg¢ cementowo-piaskowo- zwirowa i umocnienie wokét schodow

Koryto nalezy formowac¢ r¢cznie zgodnie z wymiarami wg Dokumentacji Projektowej. Nastgpnie nalezy podtoze
zaggescic lekkim sprzgtem do Is >1,0.

5.2.2. Utozenie tawy cementowo-piaskowo, zwirowej

Lawe nalezy uktada¢ na wyréwnanym i zaggszczonym podiozu j.w. i zaggscic do Is 21,0. Grubos¢ tawy po
zageszezeniu powinna wynosi¢ min. 10 cm.

5.2.3. Wykonanie podwaliny pod stopnie

Lawe betonowa nalezy uklada¢ w wykopie o wymiarach 60x50 cm. Podloze wykopu powinno by¢ zaggszczone
zgodnie z ST M-11.01.04.

Lawy betonowe wykonuje si¢ w szalowaniu. Szalunki z desek grub. 25-32 mm, powinny by¢ wykonane pod tawe i
opo6r. Betonowanie taw nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami ST-M.13.02.01. pkt.5.
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Na wykonanej tawie betonowej nalezy wykona¢ podsypke cementowo-piaskowa grub. 4 cm i ustawi¢ pierwszy stopien
prefabrykowany do wymaganych rzgdnych wysokos$ciowych.

Podsypka cementowo-piaskowa powinna mie¢ wytrzymatos¢ po 7 dniach nie mniejsza niz 10 MPa, po 28 dniach nie
mniejsza niz 14 MPa.

5.2.4. Wykonanie balustrady

Stupki balustrady nalezy osadza¢ w elementach prefabrykowanych, w odpowiednio wykonanych gniazdach (w
Wytworni), za pomoca modyfikowanej niskoskurczowej zaprawy.

Wszystkie stalowe elementy balustrady nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe, w taki
sposob aby zapewni¢ trwato$¢ powloki przez okres co najmniej 25 lat. Warstwa powtoki cynkowej na elementach
powinna wynosi¢ co najmniej 70 um.

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementdéw stalowych zgodnie z wymogami normy
PN-EN ISO 1461:2000, zostanie wykonane w Wytworni. Na placu budowy, przed przystapieniem do spawania nalezy
usuna¢ szczotka metalowa powloke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w miejscu
spawow uzupetnic ubytki ochrony antykorozyjnej przez r¢czne natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania
0 30 um wigcej niz grubo$¢ pierwotnej powtoki. Nalezy roéwniez uzupetni¢ ubytki powloki cynkowej powstate w czasie
transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Inzyniera.

Elementy balustrady bgda dodatkowo malowane zestawem malarskim przeznaczonym na powierzchnie ocynkowane.
Nalezy stosowaé powloke malarska o pigtnastoletniej trwatosci przy eksploatowaniu jej w warunkach korozyjnych
okreslanych jako wyzsze od umiarkowanego (stopien U wg PN-71/H-04651) inizsze od cigzkiego (stopien C
wg PN-71/H-04651) i dopuszczona do stosowania na powierzchniach narazonych na okresowy wplyw soli zimowego
utrzymania drog oraz uszkodzenia mechaniczne w wyjatkowo uciazliwym srodowisku (W wg PN-71/H-04651).
Catkowita grubo$¢ powtoki w stanie suchym powinna wynosi¢ co najmniej 160 um. Nalezy stosowa¢ dwusktadnikowy
system: jako podkladowa nalezy stosowac farbg epoksydowa, tworzaca w stanie suchym powtloke o grubosci 100 um.
Jako nawierzchniowa nalezy stosowac farbe poliuretanowa, tworzaca w stanie suchym powtoke o grubosci 60 pm.
Powierzchnie ocynkowane nalezy przygotowa¢ do malowania, przez odtluszczenie (wszelkie zanieczyszczenia state,
roztwory soli i zatluszczenia nalezy usuna¢ np. woda pod ci$nieniem, z dodatkiem detergentow). W wytworni bedzie
nalozona warstwa podktadowa. Na placu budowy nalezy uzupehi¢ natryskiem ubytki powtoki antykorozyjnej i natozy¢
warstwg nawierzchniowa. Warstwg nawierzchniowa nalezy naklada¢é na sucha powierzchnig, pozbawiona
zanieczyszczen, wolna od thuszczu i kurzu. Zaleca si¢ stosowanie natrysku bezpowietrznego.

Nalezy Scisle przestrzega¢ warunkow naktadania powtok antykorozyjnych okreslonych przez producenta farb.

5.3. WYKONANIE SCHODOW MONOLITYCZNYCH

W istniejacej skarpie nasypu nalezy wykona¢ koryto o odpowiedniej glebokosci i szerokosci nieznacznie wigkszej od
szerokosci schodéw wraz z dwoma belkami gzymsowymi z wyré6wnaniem powierzchni.
Etapy wykonania schodow monolitycznych:
- ustawienie deskowania i utozenie zbrojenia schodoéw z zachowaniem wymaganych otulin pretow,
- betonowanie konstrukcji schodow z osadzeniem w gzymsie marek do montazu stupkéw balustrady,
- pielegnacja betonu schodow,
- zabezpieczenie antykorozyjne elementow betonowych stykajacych sig z gruntem,
- wykonanie balustrad stalowych z zabezpieczeniem antykorozyjnym i transportem na plac budowy,
- zmontowanie i polaczenie balustrad stalowych, zamocowanie stupkéw w belkach gzymsowych przez spawanie do
marek, uzupetnienie uszkodzen powlok antykorozyjnych przy transporcie i montazu, wykonanie docelowego
zabezpieczenia antykorozyjnego.
- obsypanie schodéw gruntem z nasypu,
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych stykajacych si¢ z powietrzem.

5.4. UMOCNIENIE SKARP DYBLAMI PRZY SCHODACH PREFABRYKOWANYCH

Umocnienie skarp nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa przez uformowanie powierzchni skarp z
odpowiednim spadkiem (z ewentualnym dowozem gruntu speliajacym wymagania ST M.11.01.04) i wykonanie
umocnienia z prefabrykatow na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 o grubosci min.5 cm wg. materiaty wg pkt 2.3.1,
w zakresie zgodnym z Dokumentacja Projektowa. Podsypke nalezy zwilzy¢ woda, wyprofilowaé i zagesci¢ do
wskaznika zageszczenia Is > 1,0. Nastgpnie nalezy utozy¢ elementy prefabrykowane z zachowaniem projektowanych
podtuznych i poprzecznych pochylen. Powierzchnia umocnienia powinna by¢ réwna i bez pofatdowan. W wykonanym
umocnieniu nie moga wystgpowac elementy popgkane.

Spoiny migdzy prefabrykatami nalezy wypetni¢ mieszanka cementowo-piaskowa 1:2 spetniajaca wymagania pkt 2.3.1.
do pelnej wysokosci spoiny. Przed wypetnieniem spoin prefabrykaty nalezy zwilzy¢ woda. Szeroko$¢ spoin powinna
wynosi¢ 2+3 mm. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawegdzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka. Do

DHYV POLSKA — Etap II/1: Odcinek drogi ekspresowej S-79 (trasa NS) od wezta Lotnisko do wezta Marynarska
Etap 11/2: Odcinek drogi ekspresowej S-2 (trasa POW) od wezta Lotnisko do wezta Putawska



Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne

M-20.01.09

. Schody na skarpie b\ 45591000-2

zaggszczania umocnienia nie wolno uzywac¢ walca. W kilka godzin po wypehieniu spoin nalezy pokry¢ wykonane
umocnienie warstwa piasku, pola¢ woda i utrzymywac w statej wilgotnos$ci przez okres 7 dni.

Obrzeza o wymiarach 30x8x100 cm nalezy ustawia¢ w uprzednio wykonanym korycie na podsypce (fawie) z piasku
o grubosci 5 cm, obsypujac zewnetrzng $ciang obrzezy gruntem i ubijajac go. Szerokos$¢ spoin migdzy obrzezami nie
powinna przekracza¢ 1 cm. Przed zalaniem spoin zaprawa nalezy je oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza by¢
pielegnowane woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 6.

6.2. KONTROLA WYKONANIA ROBOT

Kontrola wykonania schodow prefabrykowanych obejmuje:
a) sprawdzenie wykonania koryta
— wymiary koryta moga r6zni¢ si¢ od projektowanych nie wigcej niz £ 1 cm
— stopien zaggszczenia dna koryta powinien by¢ zgodny z ST M.11.01.04.
b) Sprawdzenie tawy cementowo-piaskowo,zwirowej

— grubo$¢ tawy nie moze r6zni¢ si¢ od projektowanej o wigcej niz+ 1 cm

— stopien zageszczenia tawy, badany zgodnie z ST M.11.01.04. powinien wynosi¢ co najmniej 1,00
w normalnej skali Proctora

¢) Sprawdzenie wykonania prefabrykatow
— tolerancje wykonania prefabrykatéw powinny by¢ zgodne z pkt. 2.2.2.
d) Sprawdzenie wykonania lawy

— prawidtowos¢ ustawienia szalunkéw pod tawy (wysoko$ciowo i w planie)

— wykonanie robdt betonowych wg ST M-13.02.01. pkt.6.

— wymiary wykonanej tawy (pomiar w dwoch punktach): nie powinny si¢ r6zni¢ od projektowanych
o wigcej niz 1 cm

e) Sprawdzenie utozenia stopni

— konstrukcja utozonych schodéow w planie nie powinna odbiega¢ od projektowanej linii o wigcej
niz 1%

— rzgdne wierzchu stopnie (mierzone dla 3 stopni w kazdym biegu ) nie moga rozni¢ si¢ od
projektowanych o wigcej nizt 1 cm

f) Sprawdzenie wykonania umocnienia z dybli

— Stopien zaggszczenia podsypki nie mniejszy niz 1,0 okreslony zgodnie z ST M.11.01.04. pkt 1.4.1.
oraz PN-S-02205:19,

— Grubos¢ podsypki nalezy wykonaé z tolerancja =1 cm

— Doktadno$¢ wykonczenia powierzchni umocnienia kontroluje si¢ tata 3 metrowa. Najwigksze
zaglebienie pod taka tata nie moze przekraczac¢ 1 cm.

— Dopuszczalne odchylenie od projektowanego spadku nie moze przekraczac 0,5 %.

— Szeroko$¢ spoin pomigdzy elementami nie moze przekraczaé 3 mm. Spoiny powinny by¢
wypelnione co najmniej na 3/4 grubosci elementow. Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuje si¢
przez usunigcie materiatu wypetniajacego na dtugosci ok. 10cm i zbadanie glgbokos$ci wypetnienia
spoiny. W tych samych miejscach nalezy zbada¢ szeroko$¢ spoiny.

g) Sprawdzenie utozenia obrzezy betonowych

— odchylenie linii obrzezy w planie - max. odchylenie moze wynies¢ 1%,

— odchylenie niwelety - max. £ 1%,

— réwnos¢ gornej powierzchni obrzezy - tolerancja przeswitu pod fata 3-metrowa < 1 cm,

— doktadno$¢ wypetnienia spoin - wymagane wypetnienie catkowite (sprawdzenie co 2 m).

h) sprawdzenie prostoliniowosci balustrad i porgczy oraz jakosci powtoki antykorozyjnej
— porgcz powinna by¢ prostoliniowa z doktadnoscia do 1%
— zabezpieczenie antykorozyjne porgczy nalezy kontrolowac zgodnie PN-EN ISO 1461:2000

Kontrola wykonania schodow monolitycznych obejmuje:
a) sprawdzenie wykonania koryta
— wymiary koryta moga rézni¢ si¢ od projektowanych nie wigcej niz+ 1 cm
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— stopien zaggszczenia dna koryta powinien by¢ zgodny z ST M.11.01.04.
b) sprawdzenie materiatéw zgodnie z ST M.12.01.02, M.13.01.03, M.19.01.04 i M.20.01.08.
¢) sprawdzenie wymiardw geometrycznych schodow
— konstrukcja wykonanych schodéw w planie nie powinna odbiega¢ od projektowanej linii o wigcej
niz 1%
— rzedne wierzchu stopni (mierzone dla 3 stopni w kazdym biegu i spocznikow ) nie moga r6znic sig
od projektowanych o wigcej nizt 1 cm
d) sprawdzenie wykonania powtok antykorozyjnych powierzchni betonowych wg ST M.20.01.08
e) sprawdzenie prostoliniowosci balustrad i jakoSci powtoki antykorozyjnej
— Dbalustrada powinna by¢ prostoliniowa z doktadnoscia do 1%
— zabezpieczenie antykorozyjne porgczy nalezy kontrolowac zgodnie PN-EN ISO 1461:2000

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostkami obmiaru sa:
— 1 m (metr) schodéw okreslonego typu o szerokosci zgodnie z Dokumentacja Projektowa wraz z balustrada
i zabezpieczeniem antykorozyjnym powierzchni betonowych i stalowych.. Dlugos¢ schodéw mierzy sig po
skarpie nasypu od poczatku stopnia podwalinowego (zejscia ze schodow) do konca stopnia najwyzej
potozonego
— 1 m’ (metr kwadratowy) umocnienia skarpy przy schodach.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 8.

Roboty objete niniejsza Specyfikacja podlegaja odbiorowi, ktory jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw,
badan i oceny wizualne;j.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daly wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane
zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne
z wymaganiami. W tym wypadku Wykonaweca jest zobowiazany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawié
je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

1) Cena jednostkowa 1 m (metra) wykonania schodéw obejmuje:

— zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych sktadnikéw produkcji,

— przygotowanie robot,

— wykonanie koryta pod schody,

— dla schod6éw prefabrykowanych:
- wykonanie tawy betonowej z oporem i utozenie podsypki pod stopien podwalinowy,
- ulozenie stopni,

— dla schodéw monolitycznych:
- utozenie zbrojenia i zabetonowanie konstrukcji schodow,
- pielggnacja betonu schodow,
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych,
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oraz wspolnie:

montaz balustrad i porgczy wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym,
wykonanie badan,
uporzadkowanie miejsca robot.

2) Koszt wykonania 1 m* (metra kwadratowego) umocnienia przy schodach prefabrykowanych obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

zakup 1 dostarczenie niezbednych sktadnikow produkcji,

uformowanie powierzchni skarpy pod umocnienie z prefabrykatow i wykonanie wykopu pod
obrzeze, z ewentualnym dowozem gruntu,

roz$cielenie i zaggszczenie podsypki pod umocnienie,

wykonanie umocnienia z prefabrykatow z zaggszczeniem,

ustawienie obrzezy betonowych, obsypanie zewngtrznej Sciany obrzeza z jego ubiciem,
wykonanie i pielggnacja spoin,

pielegnacja umocnienia,

uporzadkowanie miejsca pracy,

przeprowadzenie niezbgdnych badan i pomiarow,

cena uwzglednia odpady i materialy pomocnicze.

Umocnienie nasypu przy schodach monolitycznych darning ujete jest w SST M.20.01.05

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. NORMY

l. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka.

2. PN-89/H-84023/06

3. PN-88/B-04481 Badania probek gruntu.

4. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

5. PN-EN 206-1 Beton. Czgs¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

6. PN-EN 10210-2:2000 Ksztaltowniki zamknigte okragle. Tolerancja ksztaltu i wymiarow.

7. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

8. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

9. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.  BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég,
ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych Wspolne wymagania i
badania.

11. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,
ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawegzniki i obrzeza
chodnikowe.

10.2. INNE DOKUMENTY
12.  ,Katalog szczeg6tow mostowych”,
13.  STM.13.01.05, M.19.01.03, M.11.01.04
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